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hiltnisméBig hoher Gehalt an freier Kohlensdure. Aus
der gebundenen Kohlensiure (— 51 mg/l) berechnet sich
dann die Menge des aggressiven Kohlendioxyds auf
33 mg/l. Da andere Ursachen hier nicht in Frage zu
kommen scheinen, ist mit Sicherheit anzunehmen, daf} die
Rohre durch die aggressive Kohlensédure angegrifien und
zerstért worden sind.

Zum Schluf3 sei noch kurz iiber die Untersuchung
eines Zementdrainrohres berichtet, das durch Einfliisse
des Moors zerstért worden ist. Das Robr von einem
Durchmesser von 8 em lag etwa 6 Jahre im torfigen Unter-
grund und wurde im Jahre 1913 mit ziemlich starken Zer-
storungen ausgegraben. Der Beton jedoch war noch recht
fest und liel sich ziemlich sehwer entfernen (vielleicht
bedingt durch die lange Aufbewahrung, bei der die ange-
grifienen Stellen allmihlich entfernt wurden). Die Zu-
sammensetzung war die folgendje:

1 f
8i0, ’ Fe,O, Al 0,

Sand CaO

Dr.Z.9 0,48 026‘829
auf Zement

berechnet I —

‘ S0,
73,03 “

173% OSIJ 09511235

6,41 3,01 3,52 | 45,79

1,78 0,96 | 3074

Aus diesen Zahlen 1483t sich {iber die Ursache der Zer-
storung nichts entnehmen. Da sonstige Proben hierzu
nicht vorhanden waren, 1t sich iiber die Ursache nichts
sagen. e

Zusammenfassung: Im ersten Teil wird kurz
eingegangen auf die Vorginge, die sich nach dem Abbin-
den und Erhérten von Beton unter dem Einflusse der
Atmosphérilien abspielen. Es wird gezeigt, dafl durch die
Einwirkung der Kohlenséure der Luft zuerst das freie
Calciumhydroxyd abgebunden wird, dann werden die
Calciumaluminate zersetzt und zum Schluf} die Silicate,
wobei die sich abscheidende Kieselsdure allméhlich in
den unléslichen Zustand iibergeht. Durch die starke Er-

héhung des Gehaltes an Calciumcarbonat auf iiber 75%
wird die Angreifbarkeit des Betons stark erhoht.

Dann werden zwei Fille von Zerstérungen von
Zementdrainrohren im Mineralboden beschrieben.

AlsUrsachefiirdieZerstérungenwird
der Gehalt des Grundwassers anaggres-
siver Kohlensidure festgestellt. In einem
Falle tritt vielleicht noch eine Wirkung von Magnesium-
verbindungen hinzu.

Als Schlufifolgerung aus diesen Untersuchungen er-
scheint es mir zur moglichsten Verhiitung ahnlicher Zer-
storungen geboten, vor der Verlegung einer groferen
Drainanlage immer eine Untersuchung des Bodens und
des Grundwassers vorzunehmen, um festzustellen, ob
zementschiidliche Bestandteile vorhanden sind. In einer
grofleren Anzahl Fille wird das moglich sein. Inwieweit
es {iberhaupt moglich wire, durch Verwendung gewisser
Zementsorten wie z. B. des neuen Tonerdezements, dessen
Angreifbarkeit nach neuesten Arbeiten ®) viel geringer
sein soll als die des Portlandzements, solche Zerstérungen
zu vermeiden, miiflten praktische Versuche zeigen. Es
lafit sich dies bei den Tonerdezementen vielleichi er-
warten, weil hier die Verdnderungen durch die Kohlen-
sdure (s. Tabelle 2), also die Uberfithrung in das Calcium-
carbonat, wie sie am Anfang der Arbeit beschrieben
worden ist, nicht so weit gehen konnte, wie bei den Port-
landzementen, wodurch die Angriffsmoglichkeit stark
herabgesetzt wird. [A. 99.]

Berichtigung.

Die Firma Koehler & Volckmar A.-G. & Co., Leip-
zig, bittet uns mitzuteilen, dafl in der dem Heft Nr. 23 beige-
fligten Bestellkarte ,Periodisches System der Elemente“ mnach
Prof. v. Antropoff der Preis der unaufgezogenen grofien
karte irrtiimlicherweise mit M 12,50 statt M 13, 50 ange-
geben ist. Cg b

8y Agde und Klemm, Z ang. Ch. 39, 175 [1926], Ei-
senbeck, Ch.-Ztg. 50, 165 [1926]
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Lorn Campbell, Minneapolis, V. St. A. Acetylenbrenner
fiir Schweil- und &hnliche Zwecke mit Ziindflamme, bei
welchem die Absperrung des sauerstoffhaltigen Gases vor der
volligen Absperrung des Acetylens und die Wiederzuiithrung
des Acetylens in voller Stirke vor der vollen Zugabe des sauer-
stofthaltigen Gases erfolgt, dad. gek., daB eine Reguliervorrich-
tung fiir die Ziindflamme in eine Zweigleitung von der Acetylen-
leitung in die Mischkammer eingeschaltet ist. — Es ist prak-
tisch ausgeschlossen, bei einer Acetylenflimme den Hahn teil-
weise offen zu lassen oder eine Offnung von bestimmter unver-
inderter Weite vorzusehen, durch welche das zum Betriebe der
Ziindflamme erforderliche Acetylen austritt. Vielmehr muf
der Ziindflammenstrahl bei Gebrauch von Acetylen sehr genau
cingestellt sein; denn sobald reichlich Acetylen austritt, wird
eine groBe Menge RuB entwickelt. Es ist deshalb unvorteil-
haft, weil sich der Ruf in der Miindung des Brenners fest-
setzt und dieselbe bald verstopit. Daher ist in der Zweig-
leitung von der Acetylenleitung in die Mischkammer eine
Reguliervorrichtung fiir die Ziindflamme eingerichtet. Zeichn.
(D. R. P. 427331, KI. 4¢g, Gr. 4, vom 8. 9, 1923, ausg. 31. 3.
1926.) dn.

Ermst Liitigens, Kiel. Gassparbrenner mit zwei konzen-
trischen, aus derselben durch ein Ringplatte mit zentralem
Stutzen geteilten Gasluftmischkammer gespeisten Flammen-
krinzen an der Brenmerplatte, von denen wder duflere absperr-
bar ist und mit einem zentralen, vom Gashahn aus drehbaren
und mit der Brennerplatte verbundenen Schaft, 1. dad. gek,
daB an dem Schaft auBerdem eime Scheibe mit Schlitz und

Loch befestigt ist, so daBl sie die unterhalb miindenden,
gleichen Gasdiisendfinungen mit dem Ein- und Ausschalten des
duBeren Brennerkranzes freigibt oder zudeckt und noch eine
Feinstellung des inneren Brennerkranzes ermdglicht. — 2. dad.
gek., daBl der Brennerdeckel tellerartig mit erhdhter Mitte aus-
gebildet ist, und daB der innere Flammenkranz am Rande dieser
Erhohung in gleicher Ebene wie der #uflere austritt. — Der
vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das Gas
bei grofiem und geringem Gasverbrauch stets mit gleichem
Druck aus der Diise austreten zu lassen, so dafl ein stets prak-
tisch gleiches Gasluftgemisch erzielt wird. Die Aufgabe wird
dadurch geldst, daB die Diisendfinung schlitzartig ausgebildet
ist und daf} eine Scheibe mit entsprechenden Offnungen die
Diisendifnung je nach der Hahnstellung {reigibt. Zeichm.
(D. R. P. 4273382, KL 4g, Gr. 52, vom 4. 4. 1925, ausg. 6. 4.
1926.) dn.

4, Ofen, Feuerung, Heizung.

Heinrich Steinfeldt, Leipzig-Leutzsch, Vertikal-Entgasungs-
ofen mit Einzelgeneratorem, 1. dad. gek. dafl die Sohle (s)
des Generators (g) so hoch gelegen I ]
ist, dal unter ihr, iiber Flur, ein 7
Raum entsteht, in dem ein unmit-
telbar aus den Rekuperationsgasen
beheizter Abhitzekessel (k) unterge-
gébracht ist. — 2. dad. gek., dal
der Abhitzekessel (k) den ganzen
unter der Generatorsohle (s) be-
findlichen Raum bis zur Vorder-
wand des Ofens einnimmt und die
Entschlackung des Generators schrag
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nach abwiris in Wagen erfolgt, die auf Flur neben der Vorder-
wand des Ofens laufen. — 3. dad. gek., dal der Abhitzekessel
(k) nur einen Teil des Raumes unter der Gemeratorsohle (s)
einnimmt! und noch ein Raum frei bleibt, in den ein
Schlackenwagen (W) einfahren kann, in den die Schlacke
aus der Sehlackenbahn von der Sohle (s) in senkrechter
Richtung entleert wird. — 4. dad. gek., dafl in den Hori-
zontalabdeckungen (h) des Rekuperators schlitzartige Off-
nungen mit Abdeckungsschiebern eingebracht sind, durch deren
Einstellung Gase zur Beheizung des Abhitzekessels (k) auch
aus weiter oben liegenden Ziigen des Rekuperators entnommen
werden konnen. — Die Honerlegung der Generatorsohle er-
mdoglicht in giinstigster Weise die Wirmeriickgewinnung aus
den Abgasen, die unmittelbar bei Austritt aus dem Rekuperator
in den Kessel gefithri werden, und zugleich erzielt man durch
die Hoherlegung der Generatorsohle eine leichtere Ent-
schlackung. Dies ist aber sehr wesentlich, da die Entschlackung
tiir den guten Gang des Generators von auflerordentlicher Be-
deutung ist. (D. R. P. 428555, Kl. 26a, Gr. 1, vom 7. 10. 1924,
ausg. 12, 1. 1926.) dn.

Johann LinBen, Lobberich. Trockentrommel mii sich ver-
jiingenden Trockengaseinliissen, 1. dad. gek., dafi die Gaseintritts-
rohre (b, ¢, d) an beiden Enden
einer rdumlich nicht getrennten

B I N N | L 4
WMV =] i Trockentrommel (a) angeordnet
i | 9‘ a P .
g :: =t sind und die verbrauchten Gase
ot o g durch auf Umiang und Linge
e 5 der Trommel verteilte Schlitze

(g) quer zur Forderrichtung des
Trockengutes abgesaugt werden. — 2. dad. gek., daf§ die Enden
der beiden Gaseintrittsrohre durch von aufien zu verstellende
Abschlufiglieder, z. B. durch Ventilteller (f), begrenzt sind. —
Leitet man Trockengase in die Trockentrommeln ein und leitet
sie in entgegengesetzter Richtung wieder ab, so geben sie einen
Teil des Wassers, das sie aufgenommen haben, wieder an die
neu eingeleiteten Gase ab. Durch die neue Trockengasfiih-
rung ist dieser Ubelstand aufgehoben. (D. R. P, 422524, KI.
82 a, Gr. 19, vom 31. 1. 1924, ausg. 2. 12. 1925, vgl. Cliem. Zentr.
1926 1 1250.) dn.

Aktiengesellschaft Brown, Boveri & Cie., Baden, Schweiz.
Metallurgischer Elektrodenofen mit durch den gemauerten
Deckel hindurchgefiihrten Elektroden, 1. dad. gek., daf auf
dem Deckel eine begehbare eiserne Plattform angeordnet ist,
die beim Hochheben des Dweckels mitgehoben wind und an
der die Kithl- und Dichtungsringe der Elekiroden befestigt
sind. — 2. dad. gek., daffi die Plattform mittels besonderer
Stiitzen auf dem Ofendeckel ruht. — 3. dad. gek., dal die Platt-
form mittels nach unten ragender Fiihrungsschienen in ent-
sprechend ausgeschnittenen Ansétzen des Ofenkoérpers gefiihrt
ist. — Die Kiihl- und Dichtungsringe der durch den Ofendeckel
hindurchgefithrten Elekiroden sind bisher bei metallurgischen
Ofen an einem besonderen briickenartigen Tréager befestigt
worden, der sich auf den Ofenkorper selbst stiitzt und abge-
nommen werden muf}, wenn die Elekiroden aus dem Ofen her-
ausgezogen werden sollen, Dadurch, da die Elekiroden mit
dem Deckel hochgehoben werden kénnen, wird die Bedienung
des Ofens sehr erleichtert. Zeichn. (D. R. P. 425213, K1 21 h,
Gr. 25, vom 15. 4. 1924, ausg. 13. 2. 1926.) dn.

Georg Stenler, Coblenz. Erfinder: Dr.-Ing. E. h. Georg
Hartmann,

GroBilsede. Fiillkérper fiir Wirmespeicher
aus feuerfestem Material, ins-
besondere fiir Hochofenwinder-
hitzer, Regenerativkammern von
Koks- und Siemens-Martin-Ofen
u. dgl., dad. gek., daf} der Fill-
kérper in einer Schraubenlinie
"derart gewunden ist, da} in der
Mittelachse ein freier zylindri-
scher Kernraum (b) besteht und
dafl die’ Windungen (a) in Ab-
stinden (c¢) von einander verlaufen, die ebenso wie die Stirke
der Windungen (a) und der Durchmesser des Kernraumes (b)
so bemessen sind, dal unter Vermeidung von an dem Wirme-

austausch nicht teilnehmendem Material den Gasen moglichsl

ungehinderter Durchgang geboten ist. — Durch diese Aus-
bildung der Fiillkérper wird erreicht, da} die Erwirmung und
die Wiarmeabgabe auf der ganzen Oberfliche und durch das
gesamte Steinmaterial hindurch gleichmiBig erfolgt. Die
Wirmeauispeicherung ist im Verhiltnis zum aufgewendeten
Material die denkbar gréfite, und die freien Durchtrittsquer-
schnitte fiir den Gas- und Luftstrom sind grofler und unge-
hinderter als bei den bisher bekannten Fiillkérpern. (D. R. P.
425424, K1. 18a, Gr. 14, vom 28. 2. 1925 ausg. 18. 2. 1926.)
dn.

Dipl-Ing, Carl Debuch, Frankfurt a. M. Austragsverrich-
tang fiir Schachtéfen mit unterhalb der Brennstoffsiule im
Sinne von Planetenréidern sich bewegenden Brechwalzen, die
den ganzen Querschnitt der Gutsdule bearbeiten, 1. dad. gek.,
daff die spezifische Brechleistung der Walzen nach der Schacht-
mitte zu derart verringert wird, dafl eine allerorts dem Ab-
stand vom Mittelpunkt proportionale Austragung des Gutes er-
zielt wird, um die Gutsiule auf dem ganzen Schachiquerschnitt
gleichmifig abzusenken. — 2. dad. gek., dafl folgende Hilfs-
mittel fiir sich allein oder in Uberlagerung zur Anwendung
gelangen: a) nach der Schachtmitte zu sich verjiingende Kegel-
walzen, b) nach der Schachtmitte zu weniger dicht angeordnete
Brechwerkzeuge, ¢) nach der Mitte zu kleinere, d. h. weniger
leistungstihige Brechwerkzeuge, d) verschieden grofies MaB,
um das die Mittelachse der Stachelwalze iitber und unter dem
Austragsteller verlagert ist, — Die Vorrichtung ist insbeson-
dere bestimmt fiir Ofen zum Agglomerieren feiner Eisenerze
also fir Ofen, wie sie in der Zementindustrie zum Klinker-
brennen benutzt werden. Zeichn. (D. Ry P. 425616, Kl. 18a,
Gr. 2, vom 16, 3. 1924 ausg. 23. 2. 1926.) dn.

Vulkan-Werke Hamburg und Stettin A.-G., Hamburg. 0l
feuerungsanlage mit auswechselbarem, in einem Luftmantel-
rohr angebrachten, durch ein Halte- .
stiick in einem Biigel gelagerten
und mittels Knebelschraube fest-
gehaltenen Brennerrohr, dad. gek.,
dafl die Knebelschraube (5) zur
Zufithrung des Zerstiubungsmitiels
hohl ausgebildet und mit An-
schlufistutzen (12) fiir die Zu-
leitung und Dichtungsflichen (8)
zum Abdichten gegen das Halsstiick (13) versehen ist, um je
nach Bedarf ein Bremmerrohr fiir Zerstiubung durch den Ol-
druck oder durch ein Zerstiubungsmittel (Dampf oder Luft)
anwenden zu konnen. — Der Brenner erfiillt die Bedingung,
sich verschiedenen Belastungsschwankungen anzupassen. Die
Zerstdubung des Oles fiir grofle und mittlere Belastungen er-
folgt durch den Oldruck selbst, fiir kleinere Olmengen durch
Dampf und Druckluft oder ein anderes Zerstiubungsmittel.
(D. R. P. 425631, K1. 24 b, Gr. 8, vom 22. 11, 1924, ausg. 22. 2.
1926.) dn.

Heinrich Kriger, Stafifurt-Leopoldshall. Schlackenrost fiir
Sehrig- und Treppenroste, dad. gek., dafl der Schlackenrost aus
zwei hintereinanderliegenden, gelenkig verbundenen Teilen
besteht, die durch Zusammenschieben in eine satteldachartige
Stellung aufwiirts gedreht werden konnen. — Die satteldach-
artige Stellung des Schlackenrostes begiinstigt die Entfernung
der Schlacke, Wird dann der Schlackenrost wieder gerade ge-
richtet, so breiten sich die von ihm wihrend des Abschlackens
zuriickgehaltenen Heizmaterialien iiber seiner Oberfliche aus

und verbrenmen leicht und vollstindig. Zeichn. (D. R. P.
425 636, KI1. 241, Gr. 10, vom 23. 12. 1924, ausg. 22. 2, 1926.)
dn.

Deutsche Maschinenfabrik A.-G., Duisburg. Elekiroden-
abdichtung fiir elekirische Schmelzifen, die aus einem oder
mehreren, die Elektrode umgebenden Hohlkorpern besteht,
dad. gek., dafl die Elekirode innerhalb dieses Rohrsystems von
einem die Elektrode méglichst dicht umifassenden Rohr aus
Elektrodenkohle, Graphit od. dgl. umgeben ist. — Zur Ab-
dichtung der Elektroden von Elektroschmelzéfen bedient man
sich meistens metallischer, zylindrischer Hohlkdrper, die den
aus dem Ofen heraustretenden Teil der Elekirode umgeben
und gegeneinander luftdicht abgedichtet sind. Solche Abdich-
tungen unterliegen leicht dem Verfall, wenn die Elekirode aus
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irgendeinem Grunde bricht. In diesem Falle bildet sich
zwischen den Bruchstellen ein Lichtbogen, der die metallischen
Hiilsen schnell zum Schmelzen bringt und dadurch unbrauchbar
macht. Auch Schutzrohre aus Schamotte haben sich nicht be-
wiéhrt, da sie bei etwaigem Elektrodenbruch leicht zusammen-
schmelzen. Dagegen ist die Elektrodenumkleidung mit Elek-
trodenkolhle, Graphit od. dgl. dauerhaft und haltbar. (D. R. P.
425 758, K. 21 h, Gr. 23, vom 8. 11. 1924, ausg. 25. 2. 1926.) dx.

Marce]l de Coninck, Levallois-Perret. Verfahren zur Ver-
brennung von Brennstofien in teigiger Form unter Einfithrung
derselben in den Verbrennungsraum in Form eines Stranges,
1. dad. gek., dafi die teigige Brenmstofimasse von unten in den
Verbrennungsraum zugefithrt und erhitzte Verbrennungsluft
von oben gegen die austretende Brennstoffmasse geleitet wird. —
2. Vorrichtung zur Durchiithrung des Verfahrens, dad. gek., da
um die den Brennstoff zufithrende Diise herum eine Schlacken-
schale angeordnet ist, in deren Boden ein mit Zu- und Ab-
laufstutzen ausgeriisteter Kanal fiir ein umlaufendes Kithimittel
vorgesehen ist. — Gegeniiber bekannten Verfahren dieser Art
hat das mneue Verfahren den Vorteil, dal der teigige Brenm-
stoff, bestehend aus festem Brennstoff mit Beimischung eines
fliissigen Bindemittels (Ol oder Wasser) bei seiner Einfuhr in
den Verbrennungsraum vorerhitzt wird, wodurch eine restlose
Verbrennung und die Entwicklung hdchster Hitze erzielt wird.
Zeichn. (D. R. P. 425760, KI. 24b, Gr. 5, vom 23. 1. 1924,
Prior. Frankreich 26. 1. 1923, ausg. 24. 2. 1926.) dn.

Chemische Fabrik Kalk, G. m. b. H., Koin-Kalk. Aufgabe-
vorrichtung fiir metallurgische Ofen zum Résten von Kies
u. dgl, die von einem umlaufenden Ofenteil zwangldufig be-
tatigt wird, dad. gek., dafl einer Kammer (a) mit einem unteren,
vonr einem umlaufenden Ofenteil durch Anschlag zu Offrrenden
und sich danach sogleich wieder schlieflenden VerschluB3ksérper
(b) durch einen umlaufenden Zubringer (k) nach ihrer Ent-

leerung sogleich wieder eine bestimmte Fiillmenge aufgegeben
wird. — Die neuartige Aufgabevorrichtung soll Anwendung
finden bei Ofen, deren Betrieb es fordert, dafi die Aufgabe des
Durchsatzes dem Ofengang angepafit in gleichen Zeitabstinden
erfolgen muf}, ohne dafl dabei eine Storung der Verbrennung
durch Eintreten falscher Luftmengen oder eine Beldstigung der
Umgebung durch Austreten schidlicher Gasmengen eintreten
darf. (D. R. P. 425771, Kl. 40 a, Gr. 10, vom 25. 9. 1924, ausg.
24. 2. 1926.) dn.

Ateliers H. Cuénod Société Anonyme, Chitelaine (Schweiz).
Sicherheitsvorrichtung fiir Feuerungsanlagen, welche mit durch
Druckluft zerstaubtem fliissigen Brennstoff betrieben werden,
mit einem mit der Druckluftleilung verbundenen Membran-
gehduse, durch das die Brennstoffzufuhr freigegeben bzw. ge-
sperrt wird, 1. dad. gek., daff die Membrankammer mit einem
Auslafl (18) versehen ist, der
durch einen der Wirkung eines
der Wirme der Verbrennungs-
gase unterstellten Thermostaten
2 (27, 28) derart beeinflut wird,
id daB, solange die Brennerflamme
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§'l 2 brennt, der Auslaf3 geschlossen
Eﬁl und dadurch das Druckluftven-
NP .. til in der Offenstellung gesperrt

bleibt, wihrend beim Erldschen
der Brennerflamme der Auslafl
(18) gedfinet wird und die
Membran das Druckluftventil
zum selbsttatigen Schlieffen frei-
gibt. — 2. dad. gek., daf die
Einlafifinung (17) zur Mem-
Auslaf ist. — Bei Feuerungs-
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kleiner als der

brankammer

anlagen, welche mit fliissigem Brennstoff betrieben werden,
kann es vorkommen, dafl die Flamme eines Brenners erlischt,
ohne daBl es sofort bemerkt wird, wobei Brennstoff in den
Feuerherd flieit und teilweise verdampft, so dal beim erneuten
Anziinden Explosionen entstehen kénnen. Auf alle Fille kann
auf diese Weise viel kostbarer Brennstoff verlorengehen, was
unter allen Umstéinden vermieden werden mufl. Die Vorrich-
tung wirkt sowohl, wenn in der Druckluftzuleitung der Druck
plotzlich sinkt, als auch wenn am Brenner die Flamme ausgeht.
(D. R. P. 425902, Kl. 2¢ b, Gr. 11, vom 27, 6. 1924, ausg. 25. 2.
1926.) dn.

Alexej Lomschakofi, Prag-Smichow, Tschechoslowakische
Republik. Zweiteiliger Roststab fiir Roste mit Bettung von
feuerfester Masse nach Patent 4156401), 1. dad. gek., da der
Roststab aus einem Hauptkdrper zur Aufnahme der Rosteinlagen
mit der Fiillmasse und aus einem Endquerstiick besteht, welche
beiden Teile untereinander durch einen am Hauptkdrper be-
findlichen nasenférmigen Fortsatz verbunden sind, der in eine
rinnenartige Vertiefung am Querstiick eingreift. — 2. dad. gek.,
dafl das Endquerstiick einen Kanal besitzt, durch welchen den
Rosteinlagen Verbrennungsluft zugefithrt wird. — Die Zwei-
teiligkeit der Roststibe gestattet sie je nach Bedarf umzu-
wechseln. Auch bei Ubergang von einer Brennstoffsorte zu
einer anderen konnen die der Brennsloffsorte entsprechenden
Querstiicke eingebaut werden, so dafl die hinteren Querstiicke
immer die richtige Hohe besitzen. Zeichn. (D. R. P. 425 903,
Kl. 241, Gr. 4, Zus. z. D. R. P. 415640, vom 13. 4. 1924, Das
Hauptpatent hat angefangen am 29. 1. 1924, Prior. Tschecho-
slowakische Republik 19. 4. 1923, ausg. 2. 3. 1926.) dn.

Georg Schneller, Kraftwerk Osthofen b. Rheindiirkheim,
Rheinhessen. Wanderrostfeuerung mit Feuerbriicke und durch
umlaufendes Wasser gekiihltem Abstreifer, dad. gek., daf} das
mit Spielraum (12) durch die hohle, wasserfithrende Dreh-
achse (8) des Abstreifers eingefiihrte Kithlwasserrohr (5) bis
hinter den ersten der beiden die Drehachse (8) mit dem rohr-
artigen Abstreiferkopf (1) verbindenden Rohrraume (2) ge-
tiihrt und dort gegen die Innenwand der Drehachse (8) ab-

gedichtet ist, wobei die Drehachse (3) hoher als der Abstreifer-
kopf (1) ]Jegt — Der Wasserumlauf im Abstreifer wird da-
durch selbsttatig gemacht, daB. die Drehungsachse des Ab-
streifers hoher liegt als der Abstreiferkopf, und dafi das mit
Spielraum durch die hohle wasserfilhrende Drehachse des Ab-
streifers eingefiihrte Kiithlwasserrohr bis hinter den ersten der
beiden, die Drehachse mit dem rohrartigen Abstreiferkopf
verbindenden Rohrarme gefiihrt und dort gegen die Innenwand
der Drehachse abgedichtet wind. Da das im Abstreiferkopf
erhilzte Wasser spezifisch leichter ist als das kiltere von
einem Hochbehilter zustromende Wasser, so steigt es selbst-
titig wieder bis zum Hochbehiilter und wird infolgedessen auf
diese Weise stindig im Kreislauf durch den Abstreifer hin-
durchgefiihrt. (D. R. P. 425904, KI. 241, Gr. 20, vom 25, 4.
1924, ausg. 25. 2. 1926.) dn.

Siemens-Schuckertwerke G. m, b. H., Berlin-Siemensstadt.
Vorwiirmeranlage, dad. gek., daf der durch iiberschiissige
elektrische Energie in einem Elektrokessel erzeugte Heiz-
dampt durch Dampf aus dem Hauptkessel erginzt wird. —

1) Z. ang. Ch. 38, 870 [1925].
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Durch das Verfahren steht geniigend Heizdampf zur Ver-
fiigung, auch wenn die iiberschiissige elektrische Energie nicht
dafiir ausreicht. Zeichn. (D. R. P. 425988, Kl. 13b, Gr. 18,
vom 4. 5, 1924, ausg. 2. 8. 1926.) dn.

Constantin Chilowsky, Paris. Verfahren und Vorrichtung
zum Zerstiuben und Vergasen schwerer Ole fiir Motoren,
1. dad. gek.,, daffi man
zusammen mit dem aus
einer Diise austretenden,
zweckmifig vorerhitzten
| Schwerdl heifle, in ei-
|| mer besonderen Kammer
{| durch an sich bekannte

N
|

4

Verbrennung mit Druck-
luft fortlaufend unter
)} Druck erzeugte Gase

777, durch eine Offnung (10)
in einen Entspannungs-
raum (9) einfithrt. —
2. dad. gek., daB das Ge-
misch aus zerstiubtem
und vergastem Schwerdl
und der Verbremnungerzeugnisse der Kammer wieder mit Luft
gemischt und dann beispielsweise durch Wasser oder Ol herab-
gekiihlt wird. -— 8. dad. gek., daf} das Gemisch in dem Ent-
spannungsraum eine zusatzliche Warmemenge erhilt, die ent-
weder durch heifle Gase oder durch ein Gemisch aus Luft und
heiflen Gasen zur Erzeugung einer Teilverbrennung des Ge-
misches oder durch Luft allein erzielt wird, wobei die teil-
weise Verbrennung mittels einer Flamme geschieht. — 4. Vor-
richtung zur Ausfithrung des Verfahrens, gek. durch einen mit
Druckluft und mit Schwertl gespeisten Zerstduber (11), der
mit seiner Miindung an der Austrittséffnung (10) der Brenn-
kammer in den Entspannungs- oder Verdampfungsraum (9) an-
geordnet ist. — 5. Vorrichtung, gek. durch kreisfsrmigen Quer-
schnitt der Brennkammer (6) mit tangentialem Eintritt des
Brenmstoffs und der Druckluft, um eine Drehung der Ver-
brennungsgase zu erzielen. — 6. Vorrichtung, dad. gek., dafl
der die Ansaugung der Kraftmaschine steuernde Hebel mit den
Leistungssteuerhebeln der Brennstoffpumpe und des Luftver-
dichters verbunden ist. — Die Erfindung betrifit das Zer-
stiuben umd Vergasen schwerer Ole fiir Motoren, wobei das
Schwertl mit heiflen, durch Verbrennung in einer besonderen
Brennkammer mit verdichteter Luft erzeugten Gasen durch
eine Offnung hindurch in einen Entspannungsraum eingefiihrt
wird. Durch die Entspannung der verdichteten heiffen Gase
soll das vor die Offnung gebrachte Schwerdl zerstiubt und ver-
gast werden. Es bildet sich ein Gemisch aus den Verbrennungs-
erzeugnissen der Kammer und der Schwertlddmpfe mit sehr
feinen Schwerdlteilchen, die aus der Verdampfung und der
Wiederverdichtung dieser Dimpfe sich bilden. Dieser etwa
wie dichter, weifler Dampf aussehende Brodem wird mit Luft
gemischt, um ein Vergasergemisch zu bilden, und kann dann
durch geeignete Mittel herabgekiihlt werden. (D. R. P. 426 008,
Kl 46d, Gr. 6, vom 27. 7. 1922, Prior, Frankreich 27. 7. 1921
und 17. 7. 1922, ausg. 5. 3. 1926.) dn.

H. L. Dixon Company, Carnegie, V. St. A. Tafelglas-
Kanalkiihlofen miy Muffelkammer, 1. dad. gek., dafl in der
Decke der Muffelkammer eine Mehrzahl von in der Léngsrich-

tung des Ofens sich erstreckenden, jeder fiir sich hinsichtlich
der Wirmezufuhr regelbaren Heizziigen (7) angebracht sind. —
9. dad. gek., daB jeder der in der Langsrichtung des Ofens
sich erstreckenden Heizziige (7) mit einer Mehrzahl von iiber
seine Linge verteilten Auslafiofinungen (25) versehen ist. —

3. dad. gek., dafl in jede der Auslafiéfinungen (25) Regelungs-
schieber (29) eingesetzt sind, die vorzugsweise in Gruppen
quer zur Ofenlinge gemeinsam gesteuert werden kdnmen, —
Bei breiten Kithlofen liefl sich bisher die Bildung von Zonen
nicht vermeiden. Dadurch, dafl in der Decke der Muffel-
kammer Léngsziige vorgesehen sind, die einzeln geregelt
werden konmen, 1dBt sich leicht eine gleichmifiige Temperatur
im ganzen Ofenraum erzielen, (D. R. P. 426 070, K1. 32a,
Gr. 29, vom 14. 1. 1923, ausg. 1. 3. 1926.) dn.

The Koppers Company, Pittsburgh (Penns., V. St. A.), Kam-
merkoksofen mit Regenerativbeheizung, bei dem Kammern mit
Heizwinden abwechseln, die senkrechte Heizziige und wage-

rechte Verteilungskanile enthalten, welche eine Verbindung
zwischen Gruppen von mit Aufwirtsstrémung und solchen von
mit Abwértsstromung arbeitenden Heizziigen herstellen, 1, dad.
gek., dafl ein héher als die Kammern liegender Verbindungs-
kanal (26) einen wagerechten, eine Gruppe (F) von mit Auf-
wiirtsstromung arbeitenden Heizziigen (17) bedienenden Ver-
teilungskanal (25) mit einem anderen wagerechten, eine Gruppe
(G) von mit Abwirtsstrémung arbeitenden Heizziigen (17) be-
dienenden Verteilungskanal (25) in derselben Heizwand derart
verbindet, dafl er etwa in der Mitte der Verteilungskanile (25)
ansetzt. — 2, dad. gek., da} die senkrechien Heizziige (17) etwa
bis zur Hohe des oberen Endes der Beschickung in den Kam-
mern reichen. — Der Hauptzweck der Erfindung besteht darin,
eine erhebliche Verminderung nicht nur der Linge, sondern
auch des Querschnittes der wagerechten Verteilungskanile zu
ermoglichen. Ferner an Stelle des ublichen einfachen wage-
rechten Kanals in jeder Heizwand eines Regenerativofens mit
Zugumkehr ein Paar von wagerechten Kanilen zu setzen, und da
in jeder Heizwand eine Mehrzahl getrennter wagerechter Ka-
nile vorhanden ist, so braucht jeder einzelne Kanal nur mit
einem Teil der Gesamtzahl der Ziige der Heizwand in Ver-
bindung zu stehen, so daf infolgedessen die Abmessungen jedes
Kanels erheblich vermindert werden kénnen, weil dag Volumen,
dessen Stromung durch den Kanal aufrechterhalten werden muf,
vermindert wird, Diese Verminderung der Grofie der wage-
rechten Kanile ist ein wichtiger Vorteil, weil dadurch die Winde
des Ofens in der Gegend der wagerechten Kanile bei dieser Art
von ¢fen erheblich wverdickt und verstirkt werden konnen.
(D. R. P. 426086, K1, 10a, Gr. 4, vom 16, 12. 1923, ausg. 8. 3.
1926.) dn.

Dr.-Ing. Friedrich Lilge, Oberhausen, Rhld. Feuerlester,
mit AuBenrippen versehener Gitterstein tiir Wirmeaustauscher
aller Art, 1. gek. durch auf den Seitenflichen befindliche
Rippen in solcher Lage und Form, dafl zwischen benachbarten,
in Schichten verlegten Steinen schraubenférmig gewundene
Durchginge gebildet werden, — 2. dad. gek., daf§ die zwischen
den Steinen gebildeten Durchgiinge sternférmigen Querschnitt
haben, — Diese Bauart ermdglicht durch entsprechende Be-
messung der Form, Ausdehnung und Anzahl der Rippen jede
Steigung zu erlangen und ein giinstiges Verh#ltnis zwischen
Wirmeaustauschfliche und Steingewicht herzustellen. Die
einzelnen Kanile haben einen geradlinigen Kern und um diesen
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herum gewundene, durch die Rippen gebildete Ziige, wodurch
eine starke Durchwirbelung und Mischung der Gase sowie eine
bedeutend stirkere Wirmeabgabe erreicht wird.” Dabei sind
die Widerstdnde sehr gering, und die Kanile kénnen durch-
leuchtet und durchstoflen werden. Zeichn, (D. R. P. 426 184,
Kl. 18a, Gr. 14, vom 7. 10, 1924, ausg. 3. 8. 1926.) dn,

Ehrieh & Graetz A.-G., Berlin. Dampflampe fiir fliissige
Brennstoffe mit schrig ansteigendem Vergaser ohne Stopfung
oder #hnliche Bremsvorrichtung, mit
Luftpuffer zum Ausgleich der Druck-
schwankungen, 1. dad. gek. dafl die
als Luftpuffer dienende Kammer in
eine Leitung (r, s, t) eingeschaltet
ist, welche eine an sich bekannte,
in den Vergaser vor dem Uberhiizer
eingeschaltete Dampfkammer (e) ober-
halb des Brennstoffbehilters (a) mit
diesem verbindet, und daB die Ver-
bindungsrohre (s, t) unterhalb der
Verdampfungszone in die Kammer (u)
miinden, — 2, Ausfithrungsform der
Vorrichtung, bei welcher zwischen
dem Brennstoffbehiilter (a) und dem
Vergaser (c¢) eine Drosselung an-
geordnet ist. — 3. Ausfithrungsform
der Vorrichtung, bei welcher zwischen
dem Brennstoffbehilter (a) und der
Luftkammer (u) eine Drosselung (w)
eingeschaltet ist. — Wihrend bei den bisher bekannt ge-
wondenen drucklosen Dampflampen eine als Luftpuffer
zum Ausgleich der Druckschwankungen in dem Vergaser
dienende Kammer in die Leitung, welche den Brennstoff dem
Vergaser zufiihrt, eingeschaltet ist, ist in der vorliegenden
Ausfithrung diese Kammer in eine getrennte Leitung verlegt,
die aber ebenfalls mit dem Vergaser und dem Behilter in
Verbindung steht, wodurch eine stetigere Verdampfung und ein
gleichméfiger Druck gewd#hrleistet ist. (D. R. P. 426181,
Kl 4g, Gr. 85, vom 7. 5. 1925 ausg. 8. 3. 1926.) dn,

Deutsche Maschinenfabrik A.-G., Duisburg. Schutzvorrich-
tung zur Verhiitung des Rostens von in Wasser eingetauchten
Rohren in Form eines in der Wasserspiegelzone
angeordneten Schutzstreifens, gek. durch einen
das Rohr umschlieBenden zweiteiligen Topf (e),
der gegen den Wasservortritt durch eine Ein-
lage (¢) abgedichtet ist. — Es ist eine bekannte
Erscheinung, dafi sich vorzugsweise an der Be-
riihrungsstelle des Wasserspiegels mit den Roh-
ren eine starke Rcstbildung bemerkbar macht.
Wenn nun die Rohre unter hohem Druck stehen,
so fithrt die hohe Materialbeanspruchung an der
Eintauchstelle infolge des Diinnerrostens leicht zu einem Platzen
der Rohre, was Sachbeschadigung und Gefirdung von Menschen-
leben im Gefolge hat. Durch den zweiteiligen Topf wird das
Rohr gegen den Wasserspiegel und die oxydierende Wirkung
geschiitzt. (D. R. P. 426264, K1. 17f Gr. 11, vom 4. 9. 1024,
ausg. 9. 3. 1926.) ' dn.

Karl Koller, Budapest. Rostloser Druckgasreiniger mit
stutzenartigem, mit Austrittséffnungen fiir das Dampilufige-
misch versehenem Verteilungskorper, dad. gek., daf die Aus-
trittsdfinungen auf einem zylindrischen Mantel liegen und ihr
Gesamtquerschnitt gegeniiber dem Innenquerschnitt des Zylin-
ders so gering ist, daB das Vergasungsmittel mit er-
heblicher Geschwindigkeit in den Schacht tritt. — Einerseits
muf} zwischen Verteilungskdrper und Generatorwand ein mog-
lichst grofier freier Ringquerschnitt bestehen, um ein unbe-
hindertes Durchtreten von Schlacke und Asche in die Aschen-
schiissel zu ermdglichen, anderseits aber die Austrittséfinungen
an der Mantelfliche eines zylindrischen Verteilungskérpers an-
geordnet und deren Gesamtquerschnitt im Verhiltnis zu dem
inneren Querschnitt des Zylindermantels so bemessen sein
miissen, dafl parallel gerichtete Siréme des Vergasungsmittels
mit Diisengeschwindigkeit nach flachen Parabeln sich ergeben,
so dafl das Vergasungsmittel bereits beim Auftreffen auf die
Generatorwand verbraucht ist. Dabei wird die im Vertei-
lungskérper vorhandeme Geschwindigkeit des Vergasungs-

mittels durch die Diisenwirkung noch erhsht. Man erreicht
durch die Anordnung den Vorteil, daB bei geringer Schicht-
hthe im Gaserzeuger eine gute Vergasung erzielt wird.
Zeichn. (D. R. P. 426 396, KI. 24 e, Gr. 11, vom 15. 7. 1923,
ausg. 10. 3. 1926.) dn.

Ludwig Honigmann, Bad Tolz. Drehringtellerofen fiir
stetigen Betrieb, wobei der den Drehteller iiberwélbende Ofen-
raum in einen Reaktionsraum iiber dem Teller und einen
darijberliegenden Heizraum unterteilt ist, 1. dad. gek. daB
hierzu eine mit den Riéndern in die Ofenwand eingelassene
Ringplatte dient. — 2. dad. gek., daf die Ringplatte mit radialen
Rippen versehen ist, die sie versteifen und als Heizrippen
dienen. — Die Ringplatte dient dazu, den Reaktionsraum vom
Heizraum zu trenmen, so daf} die bei der Reaktion entstehenden
Gase leicht frei von Heizgasen gewonnen werden konnem.
(D. R. P. 427154, K1. 10a, Gr. 30, vom 5. 4. 1924, ausg. 25. 3.
1926.) dn.

Harald Nielsen, London, und Bryan Laing, Hatfield. Dreh-
trommel mit Ringkammer am AuslaBiende, insbesondere zur
unmittelbaren Behandlung von Gut mit der fiithlbaren Warme
eines Heizgases, 1. dad. gek., daB3 die Ringkammer als Schleuse
fiir die Drehtrommel ausgebildet ist und ihre Ein- und Aus-
laflsffnungen durch Schieber abwechselnd gedffnet und ge-
schlossen werden. — 2, dad. gek., daBl der Abdampi der zum
Steuern der Schieber dienenden Zylinder in die Ringkammer
geleitet wird am das in ihr befindliche Gut zu kiihlen. —
3. dad. gek., daB der in der Ringkammer durch Ein-
leiten des Abdampfes entstehende iiberhitzte Dampf in
die Trommel gefiihrt wird. — Durch Ausbildung der Ring-
kammer als Schleuse wird vermieden, dafl das in der Trommel
behandelte Gut unmittelbar mit der AuBenluit in Verbindung
treten, oder dafi Auflenluft unkontrolliert in die Trommel ge-
langen kann. Zeichn, (D. R. P. 427235, K1 10a, Gr. 26, vom
14. 10, 1923, Prior. Grofbritannien 21. 11. 1922, ausg. 26. 3.
1926.) dn.

IIl. Spezielle chemische Technologie.
3. Metalloidverbindungen.

Elekirochemische Gesellschaft m. b. H. Hirschielde. Ver-
fahren zum Zerkleinern von Kalkstickstofiblocken, 1. dad. gek,
dal man diese in einem geschlossenen Geh#use abdreht, ab-
hobelt, abschleift oder abfrifit. — 2. dad. gek., dafl man den
Kalkstickstoft wihrend seiner Entstehung bei der Azotfierung
des Carbides in eine fiir das Zerkleinern durch Drehen, Frisen,
Hobeln oder Schleifen in geschlossenen Apparaten geeignete
Form bringt. — 8. dad. gek., dafl man gleichzeitiz mit der
Zerkleinerung chemische oder physikalische Umsetlzungen oder
Veridnderungen erfolgen 148t, — Die vorliegende Erfindung be-
nutzt die Eigenschaft des Kalkstickstoffes, dafi zwar seine
Festigkeit verhidlinismafig grofl ist, jedoch sein Hirtegrad nicht
sehr hoch ist, so dal sich die verschiedenen Arten der Metall-
bearbeitung, also Drehen, Hobeln, Frisen, Schleifen, anwenden
lassen. Zeichn. (D. R. P. 423710, K1. 12k, Gr. 8 vom 13. 2.

1925, ausg. 8. 1. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 1 2231.) dn.

Carl Still, Recklinghausen. Verfahren zum Abtreiben von
rohem Ammoniakwasser im Kolonnenapparat unter Ausschal-
tung von Fremddampf zum Beheizen, dad. gek., daf} das in der

(7

s

2

ersten Kolomme von der Hauptimenge der fliichtigen Ammoniak-
verbindungen befreite Wasser, bevor es mit Kalk behandelt
wird, einem Damplerzeuger zugefithrt wird, aus welchem der
Dampf zusammen mit der noch darin enthaltenen Kohlensiure
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in den unteren Teil der zweiten Kolonne eingefiihrt wird, wih-
rend in den oberen Teil dieser Kolonne das ausgekochte Wasser
unter Zumischung von Kalk eintritt. — Das Verfahren hat die
Aufgabe, beim Betriebe von Kolonnenapparaten zum Abtreiben
rohen Ammoniakwassers den zur Beheizung und Ammoniak-
abtreibung erforderlichen, direkt einzufithrenden Wasserdampf
aus dem eingefithrten Ammoniakwasser selbst zu erzeugen und
damit die Zufuhr von verdiinnend wirkendem Fremddampf zu
vermeiden, zugleich aber auch den Abireibevorgang in der
Kolonne zu begiinstigen und zu verbessern. Zeichn. (D. R. P.
423 849, K1, 12k, Gr. 1, vom 26. 9. 1922, ausg. 14. 1. 1926, vgl.
Chem. Zentr. 1926, T 2275.) dn.

4. Glas, Keramik, Zement, Baustofte.

Wilhelm Herusch, Neukdlln. Isolierflasche mit diinnwan-
digem GlasgefiB, 1. dad. gek., dal das Glasgefifl am mittleren
Teile seines von der Hiilse (¢, e) frei umgebe-
. nen Mantels (a) mit einem Wulst (b) versehen
ist, mit dem es sich aut am Hiilsenmantel (c)
vorgesehene Vorspriinge (d) abstiitzt, — 2. dad.
gek., da} das Glasgefai (a, f) sich mit seinem
Wulst (b) auf einen von seinem Boden (f) aus
ﬂ iibergeschobenen Ring (g) abstiitzt, der sich auf
die Vorspriinge (d) der Hiilse (c, e) und mit
”Iederndten Gliedern (i) seitlich gegen den Wulst
(b) legt. — Um bei Isolierflaschen dieser Art
¢~ sowohl beim Zusammenbau als auch beim Ge-
11 brauch der Flasche ein Eindriicken des Fla-
L[ . i schenbodens durch harte Stéfle zu vermeiden,
S e hat man das Glasgefifi an seinem Hals
mit der Hiilse oder dem Hiilsendeckel so ver-
bunden, dafl es in der Hiilse frei schwebt. Diese Aufhiingung
des Glasgefifies hat den Nachteil, dal es auf seiner ganzen
Linge frei schwebt, was bei seiflichen Stéflen leicht zu einem
Bruch des Halses fiihren konnte. Bei der neuen Be-
festicungsart des Glasgefidfies kann dies nicht eintreten, der
empfindliche Gefifiboden schwebt in der Hiilse frei und seit-
liche Stofle treffen den verstirkten Teil des Gefdfies. (D. R. P.
423 766, K1. 341, Gr.11, vom 30. 3, 1924, ausg. 11.1.1926.) dn.

15. Kautschuk, Guttapercha, Balata.

General Rubber Company, New York, V. St. A. Verfahren
und Vorrichtung znm Eindicken oder Konzentrieren von Kant-
schukmilch (Latex) durch ein Feuchtigkeit absorbierendes Gnms,
dad. gek., daf} ein je nach Bedarf wechselnder Teil des Gases
durch die Milch, und zwar in inniger Berithrung mit ihr, hin-
durchgeschickt wird, wihrend der andere Teil iiber die Milch
gerichtet wird, um das durch die Wirkung des ersten Teiles
des Gases hervorgerufene Schiumen zu hemmen. — 2. dad. gek.,
daB durch das Feuchtigkeit absorbierende Mittel der Milch ein
Schutzmittel gegen Koagulieren, z. B. Ammoniak, zugefiihrt
wird. — 3. Vorrichtung zur Ausfithrung des Verfahrens, gek.
durch einen geschlossenen Behilter fiir die Kautschukmilch, der
mit einem Auslaf3, mehreren Diicen zur gleichm#fligen Ver-
teilung der Feuchtigkeit absorbierenden Gases durch die
Milch hindurch sowie mit einer Diise zwischen der Milchober-
fliche und dem Auslafi versehen ist, durch welche mittels Gas-
zufuhr das Schiumen gehemmt und der Schaumaustritt ver-
hindert wird. — 4. dad. gek., dal die Diise fiir die Ein-
schrinkung des Schiumens einen radial und wagerecht ange-
ordneten Auslafl nahe dem Auslaf des Beh#lters aufweist, —
Durch das Zuleiten von erwirmten Gasen geht das Verdicken
der Latex schmell vor sich, wihrend sich die zur Luftzufiihrung
eingetauchten Scheiben, die bisher angewendet wurden, sich
leicht mit einer koagulierten Kautschukmasse iiberziehen, wo-
ditrch Verluste eintreten. Zeichn. (D. R. P. 424280, Kl. 39 b,
Gr. 1, vom 16. 11. 1923, Prior. V. St. A. 11. 7. 1928, ausg. 20. 1.
1926, vgl. Chem. Zentr. 1926, I 2256.) dn.

Dunlop Rubber Co. Ltd., Birmingham (England). Vorrich-
tung zum Durchkneten von Rohgummi durch Walzen mit nach-
folgender Kiihlung, 1. dad. gek., daff ein Knetwalzwerk und
ein Kiihlwerlk derart durch Férdervorrichtungen fiir den Roh-
gummi in Verbindung stehen, daffi der Rohgummi in standigem
Umlaut durch das Walzwerk und das Kiihlwerk hindurchge-
leitet wird. — 2. dad. gek., daffi unter- und oberhalb des Walz-
wcrkes umlaufende Riemen angeordnet sind, die das Gut

nach dem Durchwalzen dem Kiihlwerk zuleiten und nach der
Kithlung wieder in das Walzwerk gelangen lassen. — 3. .dad.
gek., dal zwischen Aufnahmeriemen und Ablaufriemen eine
Gruppe von umlaufenden Riemen vorgesehen sind, die das
Gut im Zickzack hin und her fiihren und dabei einer Luft-
kithlung aussetzen. — Bisher hat man das Durchwalzen und
das Kiihlen in getrennten Arbeitsgingen vorgenommen, was
umstindlich war und einen betréch tlichen Zeitaufwand er-
forderte. Bei der neuen Vorrichtung stehen ein Knetwalzwerk
und ein Kithlwerk durch Fordervorrichtungen fiir den
Rohgummi derart in Verbindung, daf der Rohgummi in stén-
digem Umlauf durch das Walzwerk und das Kiihlwerk hin-
durchgeleitet wird. Zeichn. (D. R, P. 426 685, K1, 39a, Gr. 9,
vom 16, 2. 1924, Prior. Grofibritannien 24. 2. 1923, ausg. 28. 2.
1926.) dn.

Hermann Menchen, Planegg, Emilie Menchen, Miinchen,
Oskar Menchen, Buenos Aires, Richard Menchen, Porto Allegro,
Dagobert Menchen, Mithlenbeck b. Berlin, und Pauline Petersen
geb. Menchen, Alborg, Dianemark. Verrichtung zum Abstreifen
von Gummisaugern oder iihnlichen Hohlkiérpern von ihrer
Tauchferm. Die Erfindung besteht darin, da die zweiteiligen
Greifer auf Lingsschienen einer Wippe federnd verschieb- und
drebbar angeordnet sind. Die L#ngsschienen sind vorteilhaft
derart verschiebbar an der Wippe gelagert, dafi die Greifer
um die Achsen der Formen gedreht werden konnen. Hinter
den Greifern kann noch eine zweite Reihe von Greifern, welche
mit Krallen unter den Rand der Hohlkérper fassen, angeordnet
soin.  Zeichn. (D. R. P. 427254, KI. 39 a, Gr. 10, vom 21. 8.
1923, ausg. 1. 4. 1926.) dn.

17. Harze, Celluloid, Kunststoffe, Holzimprignierung, Lacke und
Tirnisse.

Georg Grau und Dr. Rother, Chemnitz. Einrichtung zum
Tmpragnicren von Hilzern, wie Bretter, Pfosten w. dgl., mit
Fliissiokeit, die nicht mit Metall in Beriihrung kommen darf.
unter Eintauchen in einem mit
Imprignierungsfliissigkeit  ge-
fillten Trog, 1. dad. gek., daB
eine aus iiber Rollen geleiteten
Seilen bestehende Transportvorrichtung so angeordnet ist, dafl
sie die Hélzer durch ein die Fliissigkeit enthaltendes Becken
hewegt, wihrend dariiber Scheiben, Rollen od. dgl. so ange-
bracht sind, dafl sie die Bretter wihrend ihrer Wanderung
untergetaucht halten. — 2. dad. gek., daf3 die Transportvorrich-
tung aus mehreren Seilen (4) besteht, die durch Gewichte (10)
oder Federn gespannt gehalten werden. — Die zu imprignieren-
den Holzer werden von der Tauchfliissigkeit von allen Seiten
umspiilt und durchtrinkt, wihrend bei dem fritheren stofiweisen
Finbringen die Holzer sich gegenseitic abdecken. (D. R. P.
419 098, KI. 38h. Gr. 4, vom 23, 5. 1924, ausg. 19. 9. 1925, vgl.
Chem. Zentr. 1926 I 550.) dn.

N. V. .Ago“ Maatschappij tot het Verwerken, Veredelen
en Drogen van Hout, Ter Apel (Jolland). Verfahren zur Her-
stellung von Prefstiicken aus imprigniertem Holz, 1. dad. gek.,
dafi die Furniere oder Platten zum Zwecke der gleichmifiigen
Imprégnierung und Farbung durch Perforieren oder Einpressen
von Léchern oder durch Aufbrechen oder Aufknicken (in Zick-
zackform od. dgl.) oder durch Einschneiden, Eindriicken, Ein-
frisem, Schlitzen u. dgl. derart aufgeschlossen werden, daf3 von
Hirn zu. Hirn nur eine kurze Strecke fiir Imprignier- oder

PFarbfliissigkeit zu durchflieflen ist. — 2. Verwendung der nach
dem Verfahren behandelten Furniere oder Platten zur Her-
stellung von Sperrholzkonstruktionen, — 8. Verfahren zur Her-

stellung von Prefistiicken aus so hergestellten Flatten, dad. gek.,
dafi die Rohstiicke zur Herstellung solecher Preflinge aus nur
vorgehirteten Platten hergestellt (ausgestanzt) werden. — In-
folge der vielen Eintrittstffnungen werden die Platten von der
Imprignierungsiliissigkeit vollstindig durchdrungen. Die Off-
pungen schlieBen und verkleben sich véllig beim Pressen.
Zeichn. (D. R, P. 419099, Kl. 88 h, Gr. 6, vom 25. 4. 1924,
ausg. 22, 10. 1925.) dn.

18. Sprengstoffe, Ziindstoffe.

Wilhelm Eschbach, Troisdorf b. Kéln a. Rh. Verfahren
zum Ziinden einer Reihe von Sprengschiissen - mittels - elek-
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trischer Zeitziinder nach Patent 310048, 1. dad. gek., daff an
Stelle der Verzdgerungstabletten oder Verzégerungssitze Ver-
zdgerungsstiicke treten, die zur Aufnahme des verzogernden Mit-
tels bestimmt sind und deren Méntel aus Metall, Pappmaché
oder #hnlichen Kunststoffen bestechen konnen. — 2. Elektrischer
Zeitziinder gek. durch Entgasungskanile, deren Offnung gegen
‘den Besatz des Schusses gerichtet ist. — Im Hauptpatent ist
ein Verfahren zum Ziinden einer Reihe von Sprengschiissen
mittels elektrischer Ziinder beschrieben, welches darin besteht,
dafl in den Spremgkapseln Verzogerungstabletten oder Ver-
zigerungssitze eingepreft werden, welche die Funktion der
Ziimdschniire iibernehmen sollen. Die Erfindung hat gegen-
iiber dem Hauptpatent den Vorteil, dafl nach der Entziindung
ein wesentlich geringeres Gasvolumen umnd auch eine nied-
rigere Temperatur entsteht. ' Hierdurch kdnnen einmal die
Entgasungskangle kleiner gestalitet werden, das andere Mal
tritt nicht so leicht eine Erhitzung der Sprengkapselhiilsen ein,
wodurch leicht Friihziindungen verursacht werden konnen.
(D, R. P, 426118, KI. 78e, Gr. 3, vom 17. 1. 1922  ausg. 1. 3.
1926.) dn.

Dipl.-Ing. Johannes Fritzeche, Wiener-Neustadt. Verfahren
zur Herstellung von Ziindschniiren, 1. dad. gek., da3 die bis-
her zum Aufbau des Ziindschnurschlauches (der Ziindmittel-
umhiillung) verwendeten Materialien ganz oder teilweise durch
Fasern oder unversponnenes faseriges oder schwammiges Ma-
terial oder durch Fasern enthaltendes unversponnenes Material
ersefzt werden oder aufler den bisher verwendeten Materialien
noch Fasern oder unversponnenes faseriges oder schwammiges
Material oder Fasern enthaltendes unversponnenes Material
zum Aufbau oder zur Umkleidung des Ziindschnurschlauches
verwendet wird. — 2. dad. gek., dal die Ziindschniire mit einer
oder mehreren beliebig dicken filzigen coder filzdhnlichen
Schichten oder Schichten aus unversponnenem faserigen oder
schwammigen Material oder Schichten, welche unversponnenes
faseriges oder schwammiges Material enthalten, versehen
werden, — 8. dad. gek., daf§ die Auftragung der faserigen oder
schwammigen Materialien oder die Erzeugung der betreffenden
Schichten durch Aufschleudern (z. B. mittels Wurfvorrich-
tungen oder Wind, PrefBluft) oder Aufpressen oder durch
beides erfolgt. — 4. dad. gek., da} gleichzeitig oder fast gleich-
zeitig mit der Aufschleuderung des faserigen Materials ein
Imprignier- oder Bindemittel aufgetragen, aufgeschleudert oder
aufgespritzt wird. — Erreicht wird durch das Verfahren, daf
die Herstellung der Ziindschniire verbilligt wird, da andere
an Stelle des versponnenen Materials teilweise die billigeren
Fasern z. B. Abfallfasern nehmen. Auch gibt die Faserschicht
beim Umbiegen der Ziindschnur nach,so daff sich keine Locher
in der Umhiillung bilden. Zeichn. (D. R. P. 422940, KI. 78e,
Gr. 4, vom 1. 9. 1923, ausg, 19. 12. 1925.) dn.

Neue Biicher.

Fiitterung der Haustiere, ihre theoretischen Grundlagen und
thre wirtschaftliche Durchfiihrung. Von Nils Hansson.
Aus dem Schwedischen iibersetzt von Franz v. Meifiner,
iiberarbeitet und mit einem Vorwort versehen von Prof, Dr.
G. Wiegner, Ziirich. Mit sieben Abbildungen und zahl-
reichen Tabellen. Dresden und Leipzig 1926. 230 Seiten.
Verlag Theodor Steinkopff, Dresden.

Brosch. M 8,—; geb. M 10,—

Der Direktor der Haustierabteilung an der Zentralanstalt
fiir landwirtschaftliches Versuchswesen in Stockholm, Prof. Dr.
N. Hansson, ist in den landwirtschafilichen Kreisen Deutsch-
lands eine bekannte Personlichkeit. Sein jetzt vorliegendes
Buch, welches eine deutsche Ubersetzung der 3. Auflage von
~Husdjurens Utfodring™ darstellt, wird auch in landwirtschaft-
lichen Kreisen Deutschlands zls eine wertvolle Bereicherung
der Literatur angesehen.

Was die Ubersetzung anbetrifft, so kann sie als wohlge-
lungen bezeichnet werden. Das Buch ist in fliefender Sprache
geschrieben und liest sich sehr gut. Wenn einzelne Ausdriicke,
wohl durch die wortliche Ubersetzung, dem Deutschen etwas
eigenartiz anmuten, so wiegt das nicht schwer, weil der Sinn
ohne weiteres verstindlich ist. Als stdrend habe ich eigentlich
nur den Ausdruck ,,Strohfutter” statt ,Rauhfutter” empfunden,

weil unter diesen Begriff neben dem Stroh auch das Heu fallt.
Vielleicht lieBe sich fiir eine etwaige zweite deutsche Aui-
lage eine Durchsicht des Buches nach dieser Richtung vor-
nehmen.

Die Einteilung des Stoffes ist die allgemein gebriuchliche.
Im ersten Hauptabschnitt werden die allgemeinen Grundlagen
der Tierernihrung besprochen. Er zerfillt in fiinf Unterab-
schnitte, welche sich mit der Zusammensetzung der Futter-
mittel, der Verdaulichkeit derselben, dem Stoffwechsel im Tier-
kdrper, die Verwertung der einzelnen Nihrstoffe in Erhaltungs-
und Produktionsfutter und schlieflich mit dem Produktions-
wert der Futtermittel beschiftigen. Der letzte Abschnitt ist
der bedeutendste. In diesem spricht der Verfasser iiber die
Begriindung der Stirkewerte, der Futtereinheiten und des
Nettoenergiewerts der Futtermittel.

Bekanntlich rechnet man in skandinavischen Kontrollver-
einen nach Futtereinheiten. N. Hansson und seine Mitar-
beiter haben in ausgedehnten Fiitterungsversuchen diese Futter-
einheiten begriindet. Man rechnet heute als eine Futtereinheit
1 kg Gerste, und es ist untersucht worden, eine wie grofie
Menge der iibrigen Futtermittel eine gleiche Wirkung beim
Milchvieh #uflert oder wieviel Kilogramm eine Futtereinheit
ausmacht. Der wesentliche Unterschied gegeniiber den von
Kellner eingefiihrten Stirkewerten die wissenschaftlich gut
begriindet sind, liegt darin, daff in den Futtereinheiten das
Eiweif§ mit 1,43 zum Ansatz kommt, wihrend es in den Stirke-
werten nur mit 0,94 bewertet wird. Hansson begriindet da-
mit seinen ,Milchproduktionswert”. Wenn es auch richtig ist,
dafl fiir die Milchbildung das Eiweiff im Tierkérper einen
héheren Wert besitzt als fiir die Fettbildung, so ist dem ent-
gegenzuhalten, dafl dieser héhere Produkbionswert nicht nur fiir
das Eiweifl, sondern auch fiir die {ibrigen Nihrstofte besteht.
Das Tier kann sein Futter durch Milch eben besser verwerten
als durch Mast. Wir haben infolgedessen in Deutschland keine
Veranlassung, von den wissenschaftlich gut begriindeten Stirke-
werten abzugehen. .

Der zweite Hauptabschnitt behandelt die Futtermittel, Nach
einer einleitenden Bemerkung {iber die #uBleren Umstiinde,
welche die Zusammensetzung und den Wert der Futtermittel
beeinflussen, werden die einzelnen Futterstoffe gruppenweise
besprochent. Da der Verfasser in erster Linie Giber schwedische
Verhiltnisse schreibt, finden sich Deutschland gegeniiber man-
cherlei Abweichungen, auf die hier nicht nédher eingegangen
werden soll. Bei allen Futtermitteln wird die Zusammen-
setzung nach Futtereinheiten angegeben und gleichzeitig mit-
geteilt, wieviel Eiweifl auf eine Futtereinheit entfillt.

Der letzte Hauptabschnitt behandelt die Fiitterung der ein-
zelnen Tiergattungen, und zwar Milehkiihe, Jungvieh und Kilber,
Mastvieh und Zugochsen, Pferde, Schafe und Ziegen sowie
Schweine. Auf Grund seiner ausgedehnten Versuche bespricht
Hansson den Nahrungsbedarf der einzelnen Tiergattungen
und zwar in Futtereinheiten unter Angabe der erforderlichen
Eiweifimenge.

Im Anhang folgen Tabellen. Haupttabelle I gibt die mittlere
Zusammensetzung der Futtermittel an, und zwar den Gehalt
an Rohnihrstoften, die Verdauungskoeffizienten, die verdau-
lichen Nihrstoffe und schliefilich den Produktionswert der
Tuttermittel. Haupttabelle II bringt die Futternormen fiir die
verschiedenen Tierarten, wobei auf Grund schwedischer Ver-
suche vor allem die Eiweifimengen niedrig sind.

Ich wiinsche dem leichtverstdndlich geschriebenen und
itbersichtlich gehaltenen Buche von N. Hansson in den
Kreisen der deutschen Landwirte eine weite Verbreitung. Sie
werden es nicht unbefriedigt aus der Hand legen und aus ihm
manche Anregung entnehmen konnen, Hansen. [BB. 23.]

Die Kunstseide. Von Dr. V. Hottenroth. 6 Bd. v. Chemie
u. Technik der Gegenwart, herausgegeben von Dr. W.Ro th.
Verlag S. Hirzel, Leipzig 1926. Geh. M 26,—; geb. M 28,—

Die Fortschritte der Kunstseidenindustrie in den letzten

15 Jahren liegen nur zum kleinen Teil auf chemischem Gebiet;

so ist denn auch das, was das vorliegende Buch gegeniiber

seinen Vorgingern an Neuerungen bietet, im wesentlichen
apparativer Natur.

Die ,Herstellung der Kunstseide im allgemeinen® lehrt
die Gewinnung <er Spinnldsung, den Spinnprozef und die

Fertigstellung der Kunstseide in allgemeinen Ziigen. Im



